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ANTECEDENTES

El presente Documento es un resumen del Proyecto Béasico de la planta de fabricaciéon de
aleaciones especiales en base aluminio en formato de alambrén, de la empresa ESAL ROD
ALLOYS en el Poligono Industrial de Maqua, en Gozén, Asturias. Aporta informacion genérica
util para la adecuada valoracion ambiental de la actividad a desarrollar en el emplazamiento

previsto, para la obtencion de la Autorizacion Ambiental Integrada.

Entre las instalaciones principales, anexas y auxiliares, se diferencian las siguientes plantas o
unidades productivas: planta de produccion, zona de almacenamiento de materias primas y

productos, zona de almacenamiento de residuos y servicios auxiliares e instalaciones anexas:

Los datos relativos al proyecto se recogen en la siguiente tabla:

TITULAR

NOMBRE ESAL ROD ALLOYS, SA.

DOMICILIO Poligono Industrial Maqua, s/n. Zeluan. 33418 Gozdon (ASTURIAS).
SOCIAL

TFENO. 985 506 985 FAX 985 506 979 E-MAIL | info@esalrod.com

NIF A -743226109

REPRESENTANTE Consejero D. Sergio D.N.I: | 10865976-V

LEGAL Delegado Martinez Garcia.

EMPLAZAMIENTO

EMPLAZAMIENTO | Término Municipal de Gozén. Poligono Industrial Maqua, s/n. Zeluan.
33418 Gozdn (ASTURIAS)

LIMITES MUNICIPIO | Norte: mar Cantabrico; Oeste: municipio de Avilés: Este: municipio de
Carrefio; Sur: municipio de Corvera.

COORDENADAS Longitud: 5° 54" 50 N.
Datum ETRS89 Huso 30: Latitud: 43° 35’55 W.
X:264.770:Y: 4.831.445

1. DESCRIPCION DETALLADA Y ALCANCE DE LA ACTIVIDAD)

La actividad se corresponde con una Planta de fabricaciéon de aleaciones especiales en base

aluminio en formato de alambrén, para uso en aplicaciones mecanicas, eléctricas y de soldadura.
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De acuerdo con la normativa, la actividad se codifica de acuerdo con Cédigo Nacional de

Actividad Econdémica como Fundicion de metales ligeros.

Atendiendo a la Ley 16/2002, de 1 de julio, de Prevenciéon y Control Integrados de la
Contaminacion, la empresa deberé disponer de la Autorizacion Ambiental Integrada y cumplir las
condiciones establecidas en la misma. Estd incluida en el ANEJO 1: 2. Produccion y
transformacion de metales; 2.5 Instalaciones: 2.5.b) Para la fusion de metales no ferrosos,
inclusive la aleacion, asi como los productos de recuperacion (refinado, moldeado en fundicion)
con una capacidad de fusion de mas de 4 toneladas para el plomo y el cadmio o 20 toneladas
para todos los demas metales, por dia.

En cuanto al Real Decreto 509/2007, de 20 de abril, por el que se aprueba el Reglamento para
el desarrollo y ejecucion de la Ley 16/2002, de 1 de julio, de prevencion y control integrados de la
contaminacién, se encuentra incluida dentro del Anexo | Categorias de actividades incluidas en
el anejo 1 de la Ley 16/2002 con la siguiente descripcion para el Tipo de industrias e
instalaciones incluidas: Instalaciones destinadas a la obtencion de productos acabados o
semiacabados a base de metales o aleaciones (incluso la formacion de éstas), mediante

procesos en caliente.

Se recoge también en el Real Decreto 508/2007, de 20 de abril, por el que se regula el
suministro de informacién sobre emisiones del Reglamento E-PRTR y de las autorizaciones
ambientales integradas. Asi, se indica en el Anexo |, Capitulo | para cada uno de los grupos de
aplicacion el tipo de industrias e instalaciones incluidas en esta Ley, siendo la Categoria
Reglamento 166/2006 E-PRTR la siguiente: 2.e.ii) Para la fusion de metales no ferrosos,
inclusive la aleacion, incluidos los productos de recuperacion (refinado, moldeado en fundicion)
con una capacidad de fusion de mas de 4 toneladas para el plomo y el cadmio o 20 toneladas
para todos los demas.

La actividad se incluye en el Anexo | del Real Decreto Legislativo 1/2008, de 11 de enero, por
el que se aprueba el texto refundido de la Ley de Evaluacién de Impacto Ambiental: Grupo 4.
Industria siderdrgica y del mineral. Produccion y elaboracién de metales; f. Instalaciones para la
fundicion (incluida la aleacion) de metales no ferrosos, con excepcion de metales preciosos,

incluidos los productos de recuperacion (refinado, restos de fundicién, etc.), con una capacidad
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de fusion de mas de 4 toneladas para el plomo y el cadmio o 20 toneladas para todos los demas

metales, por dia.

Otra normativa de aplicacion

e Ley 34/2007, de 15 de noviembre, de calidad del aire y proteccion de la atmdsfera
establece en su Anexo IV el Catalogo de actividades potencialmente contaminadoras de

la atmosfera.

e Real Decreto 100/2011, de 28 de enero, por el que se actualiza el catalogo de
actividades potencialmente contaminadoras de la atmésfera y se establecen las

disposiciones basicas para su aplicacion.

e Ley 26/2007, de 23 de octubre, de Responsabilidad Medioambiental, esta actividad viene
recogida en su ANEXO III.

e REGLAMENTO (CE) n° 166/2006 y el REAL DECRETO 508/2007, de 20 de abril, por el
que se regula el suministro de informacion sobre emisiones del Reglamento E-PRTR y
de las autorizaciones ambientales integradas, esta actividad esta incluida en el ANEXO
|. CAPITULOI.

e Real Decreto-Ley 4/2007, de 13 de abril, por el que se modifica el texto refundido de la
Ley de Aguas, aprobado por Real Decreto Legislativo 1/2001, de 20 de julio, por el que
se aprueba el texto refundido de la Ley de Aguas. Real Decreto 606/2003 que modifica
el Real Decreto 849/1986, de 11 de abril, por el que se aprueba el Reglamento del

Dominio Publico Hidraulico.

e Ley 22/2011, de 28 de julio, de residuos y suelos contaminados y normativa relacionada.
La actividad se somete a la aplicacién de esta norma, especialmente al Titulo Il y VI'y
sera Productor de Residuos tanto peligrosos como no peligrosos. No se realizaran
operaciones de tratamiento de residuos ni de gestion de residuos, por lo que no sera
Gestor de Residuos. Podria requerir la realizacion del Estudio de Minimizacion de
Residuos Peligrosos en cumplimiento de la disposicién adicional segunda: Estudio de
minimizacion del Real Decreto 952/1997, de 20 de junio, siempre que se cumpla la Ley
22/2011, en su articulo 17, punto 6.
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o Ley 11/1997, de 24 de abril de envases y residuos de envases. De acuerdo con la
Disposicién Adicional Primera (redaccion segun la Ley 14/2000, de 29 de diciembre, de
Medidas fiscales, administrativas y del orden social) quedan excluidos del ambito de
aplicacion de lo establecido en el articulo 6 0, en su caso, en la seccidn 22 del Capitulo
IV, los envases industriales o comerciales, salvo que los responsables de su puesta el
mercado decidan someterse a ello de forma voluntaria o que resulte de aplicacién lo
establecido en el apartado 5 de esta disposicion adicional. Cuando estos envases pasen
a ser considerados como residuos, sus poseedores estaran obligados a entregarlos de

acuerdo con lo establecido en el art. 12.

o Real Decreto 9/2005, de 14 de enero, por el que se establece la relacion de actividades
potencialmente contaminantes del suelo y los criterios y estandares para la declaracion

de suelos contaminados, por incluirse dentro del ANEXO I.

1.1.  Descripcion de las instalaciones, de los procesos productivos

1.1.1  Descripcion general del proceso productivo

El proyecto persigue, a través de la puesta en funcionamiento de una instalacion industrial de
ultima generacion la fabricacion de aleaciones especiales en base aluminio en formato de
alambron, el absorber en 5 afios el 20 % de la cuota del mercado europeo de ciertas aleaciones
empleadas en aplicaciones mecanicas, eléctricas y de soldadura dentro de la industria

transformadora del aluminio.

Las principales aleaciones objeto de fabricaciéon son de las series 3xxx, 5xxx y 6xxx, dentro de
una seleccidn previa determinada por intereses estratégicos, de diferenciacion y/o futuro de sus

aplicaciones.

El producto final se presentara en formato de varilla bobinada, variando segun exigencias del
cliente el diametro de la misma, oscilando entre los 9,5 y 15,0 mm, para el formato de mayor

frecuencia, y entre 18,0 y 30 mm, para el segmento de mayor dificultad técnica de fabricacion.
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2.2.1.1.- Proceso de fabricacion

El proceso parte de aluminio primario el cual se funde tanto en la torre fusora como en los hornos
de reverbero, para a continuacion incorporar el resto de componentes metalicos de la aleacion

correspondiente a la serie metalurgica en proceso.

Una vez homogeneizado el bafio y ajustada la composicion quimica en el horno de reverbero se
procede a la transferencia del material mediante una canal de colada al laminador. En el proceso
de transferencia se procede a eliminar impurezas mediante un proceso fisico de filtrado de

particulas solidas y posterior desgasificacion.

La solidificacion de la aleacion se realiza en un laminador de varilla, hasta obtener varillas con el

espesor requerido 9,5 — 30 milimetros.

Un porcentaje variable de las aleaciones obtenidas sera sometido a un proceso de tratamiento
térmico con el objetivo de realizar aquellas transformaciones en estado solido que doten al
producto de las propiedades fisico-quimicas requeridas para su uso posterior en las

instalaciones de nuestros clientes.

1.1.2  Magquinaria principal
Los elementos que estan planteados en la instalacion son los siguientes
o Torre fusora para fundir lingote de aluminio con capacidad fusora de 4 t/hora
e 2 Hornos de reverbero metallrgicos con capacidad fusora de 3 t/h.
e Laminador para la produccién de la varilla de aluminio 4,5 t/h.

e Horno de tratamiento térmico de las bobinas.

1.1.3  Descripcion detallada del proceso y de las instalaciones

1. Recepcidn de materiales: las materias primas y secundarias, se reciben directamente en la

nave, se verifica su conformidad y se almacenan para su posterior utilizacion en el proceso.

El agua que interviene en el proceso (emulsion de taladrina y refrigeracion) proviene de la red de
abastecimiento o del sistema de recuperacién de aguas pluviales y es pretratada mediante

descalcificacion.
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2. Almacenaje o Acopios: las materias primas se almacenan en la nave 5, también se

almacenan productos refractarios. Las taladrinas se acopian junto al depésito del sistema en la
nave 4. Las pinturas y otros productos auxiliares se acopian en el Taller y Aimacén de
reparaciones. Los aceites se acopian en el mismo Galpon de las escorias en lugar separado y
preparado para tal efecto. Los gases de soldadura, botellas de oxigeno, argon y nitrogeno, se
almacenan en la nave 5. Existe un galpon exterior para el acopio de las escorias. Se dispone de
almacenes separados de residuos peligrosos y de residuos no peligrosos.

3. Proceso productivo: primeramente las materias primas y auxiliares se reciben en las

instalaciones y son debidamente almacenadas.

El siguiente diagrama muestra de forma resumida el proceso productivo:

MATERIAS PRIMAS » TORRE umpPp- Gases Combustion
FUSORA umpp Escorias

A4

MATERIAS PRIMAS » HORNO DE umpPp- Gases Combustion
REVERBERO nmpp Escorias

GNL 6 Propano nmp

GNL 6 Propano nmp

Agua nsp» TRATAMIENTO
9 PREVIO DEL AGUA

Vapor de Agua <@ml  pepmiceracioN ) LAMINACIC’)N( TALADRINA isp> RP

HORNO DE <@mn GNL 6 Propano

TRATAMIENTO
TERMICO nmPp Gases Combustion

¥

s ENTRADAS CIRCUITO
mP> SALIDAS CERRADO PRODUCTO FINAL

Las materias primas necesarias para el proceso (aluminio primario y resto de componentes)
pasan a la torre fusora, la transferencia del material fundido se realiza por el canal de colada
hacia los Hornos de Reverbero. En esta instalacion se puede empezar directamente con las
materias primas. Una vez homogeneizado el bafio y ajustada la composicion quimica en el

Horno se procede a la transferencia del material mediante una canal de colada al Laminador (en
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el proceso de transferencia se procede a eliminar impurezas mediante un proceso fisico de

filtrado de particulas sélidas y posterior desgasificacion).

En el laminador de varilla se produce la solidificacion de la aleacion, en el cual se va reduciendo
en caliente la seccion del tocho inicial hasta obtener varillas con el espesor requerido 9,5 - 30
milimetros. Se requiere para ello, la refrigeracion del Laminador mediante el sistema de

refrigeracion por agua en circuito cerrado y sin contacto con el producto.

El alambrén resultante es embobinado y listo bien para su expedicion o bien para pasar al Horno
de Tratamiento Térmico, donde se introducen las bobinas de alambrén que requieren de un
tratamiento térmico con el objetivo de realizar aquellas transformaciones en estado sélido que

doten al producto de las propiedades fisico-quimicas requeridas por el cliente.

El producto terminado, bien después del tratamiento térmico o so6lo del laminador, es clasificado,
identificado y sometido a control de calidad. Mediante una empaquetadora, es envasado con

flejes metalicos y plastificado sobre palets, listos para su expedicion.

4. Instalaciones auxiliares

1.- Sistema de refrigeracion y recuperacién de aguas pluviales: La planta contara con una torre

de refrigeracion para los diferentes equipos de produccién. Se instalara en el exterior, muy
préximo a la nave, una torre de refrigeracion de circuito abierto, probablemente de tiro inducido
(ventilador axial superior). Esta torre se abastece del agua de lluvia a partir de un circuito de
recuperacion de aguas pluviales, aunque también se puede abastecer de la propia traida, y

desde ahi se envia al circuito cerrado del sistema.

2. Tratamiento previo del agua: para cumplir con los requisitos de calidad del agua industrial

exigida por los equipos: se realizara un tratamiento de descalcificacion y/o deionizacion.
3. Calderas, para alimentacion de los equipos neumaticos asi como ACS para servicios sociales.

4. Depésitos de combustible: Gas natural o propano, nitrégeno. y/o argdn, oxigeno y gasoleo.

En cuanto a la instalacion de gas, bien se utilizara una instalacion de propano, bien sera una
instalacion fija de suministro de gas natural licuado. En este caso, requerird una instalacion
receptora que cumpla con la legislacion vigente. En relacion al depdsito de gasoleo, se prevé

instalar una pequefia planta de autosuministro de gasoleo a vehiculos.
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6. Laboratorio, oficinas y aseos.

Estan recogidas en el interior de la nave. El Laboratorio cuenta con los siguientes medios
técnicos, para realizar los ensayos que se mencionan: Zona de preparacion de muestras. Torno,
taladro, pulidora, etc.; Espectrometro. Analisis quimico de metales; Prensa. Realizacion de test
de impacto; Alargadora. Realizacion de test de elongacion; Torno. Realizacion de test de torsion;
Conductimetro. Realizacion de test de conductividad; Microscopio oOptico. Determinacién de

impurezas; Toma para Argon; Agua; Lavabos.

7. Evacuacion de humos y gases industriales.

En la evacuacion de los hornos se pretenden instalar dos redes diferenciadas de evacuacion.
Una exclusiva para los humos procedentes de la combustion, y otra que conectara unas
campanas situadas sobre las puertas de carga de los hornos, que recogera los humos que

salgan de los mismos.

8. Instalacion de climatizacion y ACS.

Sélo se climatizara los despachos, laboratorios, sala informética y vestuarios.

9. Instalacion de aire comprimido.

10. Instalacion eléctrica compuesta de un centro de transformacién y una instalacion de Baja

Tension.

1.1.4  Descripcion de las mejores técnicas disponibles a aplicar (MTD)

La nueva instalacién objeto del proyecto, por ser una planta de nueva construccién y cumplir con
la normativa vigente en las diferentes materias que le son de aplicacion, construccién, seguridad
industrial, prevencién de la contaminacion, etc., incluye tecnologia actual, con inclusion de
sistemas de mayor rendimiento energético, de optimizacion del consumo de materias primas, y

de menor potencial contaminante.
Las principales MDT se enumeran a continuacion:

e Almacenamiento y manipulacion de productos quimicos, materiales peligrosos y
residuos. Localizacion en nave sobre suelo impermeable y bajo techo. Sin red de

alcantarillado en el interior de la nave. Control de los stock
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e Reduccion del consumo de agua: Recirculacion del agua de refrigeracion. Recuperacion

de aguas pluviales para alimentar el Sistema cerrado de refrigeracion.

e Reduccion en la generacion de residuos: Circuito cerrado del tanque de taladrinas.
Control frecuente de la calidad de la emulsion de taladrinas. Filtrado de la emulsién de

taladrina para aumentar su vida util.

e Reduccion de las emisiones a la atmdsfera: Utilizacion de GNL & Propano. Utilizacion de

Horno de Reverbero. Recogida de Vapores en la puerta de carga.

1.2.  Descripcion del producto final

El producto final son aleaciones especiales en base aluminio que se presentara en formato de
varilla bobinada, variando segun exigencias del cliente el diametro de la misma, oscilando entre
los 9,5y 15,0 mm, para el formato de mayor frecuencia, y entre 18,0 y 30 mm, para el segmento

de mayor dificultad técnica de fabricacion.
Se pretende llegar a alcanzar una produccion anual de 15.000 t de alambron.

La duracion previsible en el tiempo de 50 afios, y esté previsto llegar a trabajar a 3 turnos, en
horarios diurno, nocturno y unos 336 dias al afio sin embargo el horario de apertura de la fabrica

sera de 365 dias al afo.

El producto terminado una vez clasificado, identificado y sometido a control de calidad, mediante
una empaquetadora, es envasado con flejes metalicos y plastificado sobre palets. El
almacenamiento de los productos se realizara en la misma planta en los lugares de la nave
destinado para tal efecto. Para el movimiento, tanto en el traslado de las mismas al area de
almacenamiento final hasta el momento de salida de las mismas, como para el desplazamiento

para el transponte, se realiza mediante puentes gruas y carretillas elevadoras.
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2. ESTADO AMBIENTAL DEL LUGAR EN EL QUE SE UBICARA LA INSTALACION Y
POSIBLES IMPACTOS

Desde el punto de vista climatologico el municipio de Gozén presenta unas temperaturas
templadas propias del clima templado asi como unas precipitaciones elevadas. En lo referente a
los vientos las calmas ocupan casi una cuarta parte del afio, siendo los vientos dominantes

direccién WSW (oeste suroeste).

El concejo de Gozon, con una superficie de 81,73 km2, pertenece a la provincia de Asturias y al
partido judicial de Avilés. Se encuentra en la zona méas septentrional de Asturias, siendo el Cabo
Pefias su elemento mas caracteristico. Se trata de una zona con relieves suaves gracias a su
cercania a la costa, con presencia de numerosas playas si bien la zona del Cabo Pefias resulta
mas escarpada. El municipio limita al sureste con Carrefio, al sur con Corvera de Asturias, y al
oeste con Avilés y esta formado por 13 nucleos de poblacién siendo Luanco su capital

administrativa con 5.502 habitantes.

La totalidad del &area de estudio se engloba dentro de la cuenca del Cantabrico. Los principales
cursos de agua presentes en la zona son el Arroyo de Viofio o Canal de Maqua y la Ria de

Avilés.

El proyecto se encuentra proximo al del LIC Cabo Busto — Luanco y a Is ZEPA Cabo Busto -
Luanco. Estos espacios engloban rias, estuarios, amplias playas, islotes costeros, restos
dunares y grandes acantilados. Los principales factores de vulnerabilidad son la presién turistica,

el uso agropecuario y la presencia de cultivos forestales, sobre todo de eucalipto.

21.1 Determinacion de los efectos significativos de la instalacion sobre el medio
ambiente

Paisaje: Por la ubicacion de la parcela en un medio fuertemente antropizado y por la ubicacion
de la actividad en una nave preexistente, se considera que el impacto sobre el paisaje poco

importante.

Agua: Respecto al consumo hidrico, la actividad de la planta, necesita agua sanitaria para los
trabajadores y agua para la refrigeracion en ciertas fases del proceso. No obstante la nueva

planta cuenta con la recuperacion de agua pluvial, lo cual minimiza los consumos de la traida de
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aguas de la red municipal, y un sistema de recirculacién del agua de las torres de refrigeracion,
por lo que el consumo no sera muy elevado. En cuanto a la generacion de aguas residuales, la
planta contara con enganche a la red de saneamiento del poligono industrial, no produciéndose

aguas residuales industriales.

Atmasfera: debido a la localizacion en un poligono industrial, se eliminan los receptores de ruido
principales, fauna y poblacion, por lo que esta afeccion se minimiza. No obstante se han de
cumplir los niveles establecidos en la legislacion vigente. Asi mismo las emisiones son reducidas
por los cerramientos existentes en las naves de produccion. En cuanto a las emisiones a la
atmosfera, se pueden distinguir por un lado las emisiones por la combustion de GNL ¢ Propano,
asi como las emisiones fugitivas de COV'’s por la utilizacion de taladrinas. Se cumplira con los

niveles de emisiones establecidos en la legislacion vigente, asi como el control de las mismas.

Residuos y sustancias peligrosas: Las materias primas y residuos peligrosos se encuentran en
todo momento controlados y confinados. Los residuos y sustancias peligrosas se almacenan en
lugares especialmente disefiados para ellos. Toda la superficie del proceso productivo en las

instalaciones se encuentra impermeabilizada.

2.2. Impactos producidos por el cese de la actividad y medidas relativas a las
condiciones de explotacion en situaciones distintas de las normales que puedan afectar al

medio ambiente

2.21 Impactos asociados al cese de la actividad

Medio socioeconémico: Pérdida de los puestos de trabajo, asi como a las actividades

directamente relacionadas con ellas, transporte, consumo de materias primas, etc.

Medio natural: Se elimina la afeccion negativa del proyecto sobre el medio natural asociada a su
actividad. Sin embargo, el impacto sobre el paisaje y el entorno se mantiene, debido a que éste

esta provocado sobretodo por la presencia de un poligono industrial.

Desmantelamiento de la instalacion: El abandono de la actividad supone la eliminacion de los
productos y materiales que se encuentren en la misma previo al cese, asi como las maquinarias
e infraestructuras para el proceso productivo. Es de especial interés la eliminacién de todas las

sustancias peligrosas, asi como de los residuos sean de naturaleza peligrosa o no, asi como la
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maquinaria con restos de sustancias peligrosas y demas infraestructuras que supongan un
riesgo para el medio ambiente, bien por ser considerados residuos o bien por afectar a la salud
de las personas. En este sentido el Real Decreto 9/2005 relativo a los suelos contaminados,

requeriria de nuevo realizar un estudio de situacion del suelo.

2.2.2 Impactos asociados al funcionamiento en condiciones anormales

Puestas en marcha: puede generar picos mas altos de contaminacion que en pleno
funcionamiento, pero no deben representar problema medioambiental, pues empresa y

trabajadores, cuentan con larga experiencia.

Fugas depositos y/o contenedores: estos elementos estaran provistos de elementos de
proteccidn; en su caso, se recogeran los derrames y se gestionaran como residuos. La plantase
encuentra en condiciones de estanqueidad y sin red de alcantarillado interna conectada a la red
de alcantarillado, por lo que toda fuga o derrame puede recogerse con un minimo o nulo impacto

sobre el suelo y las aguas subterraneas.
Fugas de gases a la atmésfera: es muy dificil que se produzca.

Fugas del sistema de refrigeracion o del sistema de taladrina: se pueden recoger in situ y
siempre se localizaria en el interior de la nave. En cualquier caso, estas posibles aguas

contaminadas no llegan al sistema de alcantarillado.

Se tendra en cuenta el Plan de Prevencion de Riesgos Laborales y el Plan de Emergencia de la

planta y se actuara de acuerdo a sus indicaciones y recomendaciones.

Fallos de funcionamiento: Las actuaciones a llevar a cabo serian las propias de cada instalacion,
maquina o elemento auxiliar, procediendo a intentar recuperar el control de la misma o a su

parada para llevar a cabo la revisidn y reparacion correspondiente.
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3. RECURSOS NATURALES, MATERIAS PRIMAS Y AUXILIARES, SUSTANCIAS, AGUA
Y ENERGIA EMPLEADAS O GENERADAS EN LA INSTALACION

La materia prima principal de la planta son los lingotes de aluminio primario, que tras su paso por
el proceso productivo dara lugar al producto final, aleaciones especiales en base aluminio en

formato alambron.

Las principales aleaciones objeto de fabricacion estan incluidas en determinadas series
(fundamentalmente de las series 3xxx, 5xxx y 6xxx), en cantidades variables segun el objetivo

comercial y estratégico de cada producto.

También se utiliza electricidad (35.000 kWh/mes), gas natural o propano (104,8 kg/t de producto
final), nitrégeno (2,5 kg/t de producto final), argén (1,1 m3/t de producto final), oxigeno (16 m3/t
de producto final), gasdleo, aire comprimido (13,85 m3¥minuto), agua industrial (0,6 m3/t de

producto) y agua sanitaria.

4, FUENTES GENERADORAS, TIPO Y CANTIDAD DE LAS EMISIONES AL AIRE, AL
SUELO Y AL AGUA, Y RESIDUOS GENERADOS.

Atmosfera: Las emisiones gaseosas de la actividad en la planta de produccién se pueden reducir
a dos fuentes: la combustién de gas natural o propano en las calderas u hornos, y las emisiones

fugitivas derivadas de la utilizacion de las taladrinas.
Se tienen 6 Focos de emision de gases, cuyas emisiones son:

e Humos de combustiéon: CO, CO, H2O y Gases inertes. Proceden de la torre fusora,

horno de reverbero, horno de tratamiento térmico.

e Humos frios extraidos por la puerta de carga mediante un ventilador forzado. Proceden

de la torre fusora y de los hornos de reverbero.

En lo que respecta al ruido, no se identifica un unico foco sonoro principal, sino que son varios
los elementos que pueden generar ruido (13), todos ellos en el interior de la nave (salvo la Torre

de Refrigeracion).
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Agua: Las aguas residuales sanitarias o domesticas, generadas en oficinas y vestuarios son
vertidas a la red de saneamiento del Poligono Industrial. Para las aguas pluviales existen

arquetas de recogida con las canalizaciones correspondientes y vertido al rio Viofio.

Residuos: Los principales focos de generacion de residuos, por la naturaleza de los mismos, son

debidos al proceso productivo. Los principales residuos generados son:

e Residuos peligrosos: Disolucion de taladrina, aceites usados, absorbentes, virutas
impregnadas de taladrina, RAEEs, tubos fluorescentes y lamparas de descarga y

aerosoles.

e Residuos no peligrosos: basura general, refractarios, papel y cartén, chatarra, residuos

de envases de madera, envases de plastico y pilas sin mercurio.

Ademas, las escorias de aluminio generadas en el proceso se pueden considerar como

subproducto o0 como residuo.

La gestion de los residuos en la planta se realizara mediante una separacion en origen de los
mismos, asi como bajo las condiciones de seguridad necesarias para aquellos residuos de

caracter peligrosos.

Los residuos peligrosos generados son almacenados bajo cubierta y sobre superficie
impermeabilizada, en contenedores debidamente etiquetados, informando a los operarios de la
correcta gestion de estos residuos. Igualmente se realizaran las mencionadas actuaciones para

los residuos no peligrosos que puedan ser contenerizados.

Para los residuos no peligrosos asimilables a urbanos se dotaréa a la instalacién de contenedores

para la separacion en origen de los residuos, segun la normativa municipal.

Los residuos se entregaran a gestor autorizado, el cual aportara contenedores estancos y con el
etiquetado adecuado segun el tipo de residuos. El periodo maximo de almacenamiento de los

residuos peligrosos sera de 6 meses y el de los no peligrosos de dos afios.

La principal técnica de minimizacion de residuos es la utilizacion de la chatarra generada en

proceso que es autoconsumida de nuevo en el mismo proceso productivo.
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Parque Tecnoldgico de Asturias, Llanera, abril de 2013.

El Ingeniero Industrial: El Ldo. en CC. Biologicas

Fdo. Alejandro de Prado Vega. Fdo. José Ordufia Nicolas

Colegiado n® 1901 C.O.I.LA.L. Colegiado n°® 19.067-A. C.0.B.
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